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Maschinenfabrik Pahr AO. 
Gottmadingen, Krs. Konstanz 

Abteller am Schneidwerk land- 
wirtschaftlicher Maschinen 



Die Erf indung bezieht sich auf Abteller am Schneidwerk land- 
wlrtschaf tlicher Maschinen,. Insbesondere an Mahdreschern, die um 
Je eine vertlkale Achse drehbar angeordnet slnd. 

Es 1st berelts elne Mahmaschlne mlt elnem Abteller bekannt 
gewordenV der urn eine vertikale Achse drehbar gelagert 1st und 
Uber ein Zugmlttel^ welches bei Kurvenfahrt betStlgt wlrd^ 
sohwenkbar ist. 

Es slnd ferner Abteller. bekannt, die starr rait der Plattform 
des Mahdreschers verbunden slnd. Zura Transport, vor allem bel 
Straflenfahrt, mUsseri die Abteller aus Unf allverhUtungsgrUnden 

vorschriftsmaflig demontlert werden. Piese AusfUhrung hat den 
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Nachteil, dafl bel Montage und Deraontage der Abteller Beschadi- 
gungs- und Verletzungsgefahr auftritt. 

Aufgabe der Erf indung ist, die genannten Nachteile zu ver- 
melden. 

Erf indungsgemaB wlrd dies dadurch erreichtj daB die Abteller 
an den Schwenkstellen zum Transport urn etwa 90^ nach innen eln-^ 
schwenkbar sind. 

Gemafl einera welteren Erf indungsmerkmal slnd die Abteller duich 
Je einen SchnellverschluB in Arbelts- und Transportstellung^ti^ 
xlerbar. Oemao elhem besonderen erf inderischen Merkmal des Schndl- 
verschluBes durchsetzt ein Keil auf der gegentiberliegencjen Seite 
der vertilcalen Achse eine Aussparung elner Platte dee Abtellers 
und hlntergreift in Arbelts-^ und Transportstellung einen Vor- 
sprung, der durch eine Leiste der Mahdrescherplattform gebildet 
wird. Dadurch wird eine spielfreie Pixierung g^wahrleisfeetf 

Ein welteres. Erf Indungsmerkmal elnes ander^n Sehnellv^r^qhlus* 
ses ist, dafi ein axial verschiebbarer, federbelaateter Bolzen die . 
Bohrung elner rait der Mahdrescherplattfprn) yerbundenen luehse 
durchsetzt und durch Eiiigreifen. seines keilfSrmiS^n gndtells In 
einen Gelenkspalt eine fprmsehiUsslge Arretlerunjg des Abtellerg 
in Arbelts- und Transportstellung herstellt, Dadurch keinn der 
SchnellverschluB betriebssleher bedient und ohne lose TeiJ,e kpin* 
pakt ausgefUhrt werden* 
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Ein besonderes Merkmal des SchnellverschluBes ist, daB der 
Bolzen aus einem Obertell und einein mit diesem verschraubbaren, 
keilfbrmigen Endteil ,besteht, das Obertell elnen in elne LSngs- 
nut der Buchsenbohrung elngreifenden Stift aufweist, der In Arre 
tierstellung In eine quer zur LSngsnut verlaufende Ringnut der 
Buchsenbohrung einschwenkbar ist. Durch Drehen des Oberteiles 
wird das keilformige Endteil des Gewlndeansatzes In den Gelenk- 
spalt gedriickt und dadurch der Abteiler in Arbeits- und Trans- 
portstellung splelfrei arretiert. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben slch 
aus der'folgenden Beschreibung elnlger besonders vortellhaf ter 
AusfUhrungsformen, sowie anhand der Zeichnungen, von denen 

Pigp 1 das Schneidwerk eines Mahdreschers ,rait Abteilern 
in Transportstellung 

Pig. 2 das Schneidwerk nach Pig. 1 mit den Abteilern 
in Arbeitsstellung, 

Pig- 5 eine Arretiervorrichtung an der Schwenkstelle 
des Abteilers in Arbeitsstellung 

Pig. 4 die Arretiervorrichtung nach Fig. 5 in Trans- 
ports tellung des Abteilers, 

Pig. 5 eine andere AusfUhrungsform der Arretiervorrich- 
tung an der Schwenkstelle des Abteilers in Ar- 
beitsstellung und 

Pig. 6 dte^'Arretlervorrldhtung nach Pig. 5 in Trans- 
portstellung des Abteilers zeigen. 
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Die schema tische Zelchnung veranschaulicht eine MShdrescher- 
plattform 1 mit seitlichen Begrenzungsleisten 2 und 4, an denen 
Abteiler 3 und 5 angeordnet sind. Die Abteiler 3 und 5 sind urn- 
je eine vertikale Achse 6 drehbar gelagert. In Transports tellung 
(Pig. l) sind die Abteiler 3 und 5 quer zur Pahrtrichtung einge- 
schwenkt. In Arbeitss tellung (Pig. 2) liegen die Abteiler 3 und 
5 parallel zur Pahrtrichtung. . . 

Entsprechend einer Einzelheit der Pig. i und 2 ist nach Pig. 
3 und 4 an der Schwenkstelle des Abteilers 3 bzw, 5 ein Schnell- 
verschlufi 7 angebracht. Ein Keil 8 des Schnellverschlusses 7 durth- 
setzt eine Aussparung 9 einer Platte 10 des /^bteilers 3 bzw. 5 
und hintergreift eine Leiste 11 der Begrenzungsleiste 2 bzw. 4. 
Der Keil 8 bertihrt mit einer seiner Seitenf ISchen die Leiste 11 
tangential an zwei verschiedenen Stellen, je einmal in Transport- 
und Arbeitss tellung. Durch die geringe Steigung des Keiles 8 
tritt bei der tangentialen Beriihrung an der Leiste 11 Selbst- 
hemmung ein. Diese formschlUssige Verspannung des Schnellver- 
schluBes 7 gewShrleistet eine spielfreie Arretierung des Abtei- 
lers 3 bzw. 5. 

OeraaJ3 einer weiteren Einzelheit der Pig. 1 und 2 befindet 
sldi nach Pig. 5 und 6 an den Schwenkstellen eine andere AusfUh- 
rungsforra des Schnellverschluf3es 7. Ein axialverschiebbarer, .fe- 
derbelasteter Bolzen 12 durchsetzt eine Buchse. 13 der Begren- 
zungsleiste 2 bzw. 4. Das keilformige Endteil 15 des Bolz6?ns 12 
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greift in einen Gelenkspalt l4 ein und flxlert dadurch den Ab- 
teiler 3 bzw. 5 in Transport- und Arbeitsstellung. Der Bolzen 
12 1st zweiteilig ausgefuhrt. Das keilformige Endteil 15 j welches 
einen Gewindeansatz l6 aufweist, ist mit dem Oberteil 17 ver- 
schraubt. Ein mit dem Oberteil 17 verbundener Stift l8 greift 
In eine Langsnut ]9 der Buchsenbohrung ein. In den Arretierstel- 
lungen laBt sich der Sift l8 in eine quer zur LSngsnut 19 yer- 
laufende Ringnut 20 der Buchsenbohrung einschwenken. Durch Dre- 
hen des Oberteiles 17 wird der, in dieser Stellung nicht drehbare 
keilformige Endteil 15 in den Gelenkspalt l4 gedriickt. Diese re- 
lative Translation des keilfbrmigen Endteiles 15 gegeniiber dem . 
axial fixierten Oberteil 17 wird liber den Gewindeansatz l6 durch 
die Drehung des Oberteiles 17 erreicht. Es wird daher eine Ver- 
spannung der Ableiter 3 bzw, 5 gegeniiber der MShdrescherplattforra 
1 in Arbeits- und Transportstellung moglich. Durch die erf in- 
dungsgemSSe Ausbildung der Abteiler 3 bzw. 5 ist es moglich, die 
MShdrescherplattform auf einfache Art und Weise von der Arbeits- 
in die Transportstellung und umgekehrt umzubauen. Das zeitrauben- 
de Montieren und_.Demontieren der Abteiler entfSllt. 
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PatentansprUche 

Abteiler am Schneidwerk landwlrtschaf tlicher Maschinen, ins- 
besondere an MShdreschern, die una je eine vertikale Achse 
drehbar angeordnet slnd, dadurch -gekennzelchnet, daB die" Ab- 
teiler (3; 5) an den Schwenkstellen zum Transport um etwa 90^ 
nach innen einschwenkbar sind, 

Abteiler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicFmet, dafi die 
Abteiler (3; 5) durch je einen SchnellverschluB (7) in Ar- 
beits- und Transports tellung fixierbar sind. 

Abteiler nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS ein 
Keil (8) auf der gegeniiberliegenden Selte der vertikalen 
Achse (6) eine Aussparung (9) dner Platte (lO) des Abtei- 
lers (3;5) durchsetzt und in Arbeits- und Transports tellung 
einen Vorsprung hintergreif t, der durch eine Leiste (11 ) der 
MShdrescherplattform (l) gebildet wird. 

Abteiler nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
axial verschiebbarerj federbelasteter Bolzen (l2) die Boh- 
rung einer, mit der MShdrescherplattform (l) verbundenen 
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Buchse (15) durchsetzt und durch Eingreifen seines kellfSr- 
migen Endteils (15) in einen Gelenkspalt (l4) elne form- 
schliissige Arretierung des Abteilers (5;5) in Arbeits- und 
Transportstellung herstellt. 

Abteiler nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Bolzen (12) aus einem Obertell (17) und einem mit dlesem 
verschraubbaren, keilf 5rnilgen Endteil (15) . besteht, das 
Obertell (17) elnen In elne LSngsnut (19) der Buchsenbohrung 
elngreifenden Stift 06) aufwelst und in Arretlerstellxmg in 
elne quer zur LSngsnut (19) verlaufende Ringnut (20) der 
Buchsenbohrung einschwenkbar 1st. 
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Fig.1 
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Fig.2 
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